Sehen, was mit dem Produkt wéhrend der
Waérmebehandlung geschieht.

Die telemetriefihigen Furnace-
Tracker-Systeme von Datapaq
verwenden eine
hochentwickelte
Funktechnologie, um die
Temperaturen in Echtzeit zu
liberwachen. Sie sind fiir die
meisten Chargendfen und
kontinuierlich betriebenen Ofen
bestens geeignet. Die
Telemetriefunktion bietet einen
unmittelbaren Zugriff auf Daten,
wodurch Probleme schneller
behoben werden konnen. Die
Auswirkungen von Anderungen
an den Ofeneinstellungen
kénnen Sie somit wahrend des
Prozessablaufs beurteilen. Die
Telemetriefunktion kann auch
fiir die Durchfiihrung von
GleichmaBigkeitspriifungen
verwendet werden.

Datenlogger

Die Datenlogger von Datapaq sind prizise, robust und widerstandsfahig. Mit bis zu 130.000
Messwerten uber 8 bzw. 10 auswihlbare Kanile ist die Leistungsfihigkeit dieser
Datenlogger beispiellos.

Die Datenlogger sind speziell fiir Hochtemperaturanwendungen konzipiert. Diese Logger
sind in Druck- und Vakuumprozessen einsetzbar und widerstehen hohen Temperaturen. Sie
sind auBerdem in der Lage, Uber die Telemetriefunktion die erfassten Messwerte in Echtzeit
zu ubertragen.

Datenlogger Anzahl Thermoelement- Typische Anwendung

Kanile typ
Tpaq2l 8oder 10 K,N,R S B Alle Wirmebehandlungsprozesse
Datapaq 9000 - schmal 6 K Diffusions- und Hochgliihen von Rohren
Datapaq 9000 - Standard 6 K Formen von Windschutzscheiben

Vorteile

Hohere Produktivitit und

Effizienz

Reduzieren Sie Ausschuss und
Nacharbeit. Dies fiihrt zu einem
héheren Produktdurchsatz und zu
niedrigeren Kosten.

Optimale Produktqualitat

Weisen Sie nach, dass der
erforderliche Temperaturverlauf
erzielt wurde.

Nachweis der Prozesssteuerung

Weisen Sie |hren Kunden bzw. der
Qualitdtssicherung gegeniiber nach,
dass die Wirmebehandlung in
geregelter und wiederholbarer Weise
erfolgt (ISO9000).

Schnelle Fehlererkennung

Problemursache und Problemstelle
lassen sich sofort feststellen.

Was bedeutet
Profilaufzeichnung?

Um die tatsichliche Produkttemperatur
wihrend des Prozesses zu iiberwachen,

durchlaufen die Datapaqg-Systeme gemeinsam

mit [hrem Produkt den Ofen. Die

gespeicherten Daten kénnen anschlieBend
mit Hilfe der Insight-Software analysiert und

zur Optimierung der Temperaturprofile
herangezogen werden.

Vorbereitung
Setzen Sie den Logger zuriick und bringen Sie die

Messfiihler am Produkt an. Legen Sie den Logger in den

Hitzeschutzbehdilter.

Ofendurchlauf

Fiihren Sie gemeinsam mit dem Logger und dem Produkt
einen Ofendurchlauf zur Erfassung der Messwerte durch.

Analyse
Analysieren Sie die erfassten Temperaturen mit Hilfe der
Insight-Software.

Furnace-Tracker-
System

Das Furnace-Tracker-System besteht
aus folgenden Komponenten:
Datenlogger, Ladegerit,
Hitzeschutzbehiilter,
Thermoelemente, Computer-
Schnittstellenkabel, Insight-Software,
Transportkoffer und Handbiicher.

Umfassender Service ...
garantiert.

Auf jedes System gewihren wir ein Jahr
Garantie. Erginzend bieten wir lhnen
einen jihrlichen Service- und
Kalibrierungsvertrag an, einschlieBlich
kostenloser Software-Updates und
Leihgerdten.

€mpfohlene Systemvoraussetzungen

. Windows™ 95 (mindestens); Windows™
2000 oder héher (empfohlen)

. Pentium-lI-Prozessor mit 300 MHz

128 MB Arbeitsspeicher

. Monitor mit einer Auflésung von 1024 x

768

. 50 MB freier Speicherplatz auf der
Festplatte

. Serielle Schnittstelle oder USB-Schnittstelle
fir Loggeranschluss
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Wenden Sie sich fiir weitere
Informationen an:

Europa und Asien
DATAPAQ Ltd.

Deanland House

160 Cowley Road
Cambridge CB4 0GU, GB
Tel: +44 (0)1223 423141
Fax: +44 (0)1223 423306
sales@datapaq.co.uk
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REGSTERED COMPANY

Europa

DATAPAQ GmbH
Valdorfer Strasse 100
D-32602 Vlotho
Deutschland

Tel: +49 5733 91070
Fax: +49 5733 18432
sales@datapaq.de

Nord- und Siidamerika
DATAPAQ Inc.

187 Ballardvale Street
Wilmington MA 01887, USA
Tel: +1 978 988 9000

Fax: +1 978 988 0666
sales@datapaq.com

Technische Daten

Datenlogger vom Typ Tpaq21

Normale Betriebstemperatur

DATA

Hohe Betriebstemperatur

www.datapaq.de

Modellnummer* TP2086 TP2016 TP2186 TP2116
Anzahl Kandle 8 10 8 10
Speicherkapazitdt (Datenpunkte) 130.000 130.000 130.000 130.000
Max. Betriebstemp. 70 °C 70 °C 110 °C 110 °C
Messbereich -190 °C - 1370 °C -190°C—-1370°C  -190°C-1370°C  -190 °C - 1370 °C
Genauigkeit +/-0,3 °C +/-0,3 °C +/-0,3 °C +/-0,3 °C
urnace
Batterietyp NiMH aufladbar NiMH aufladbar VHT Lithium VHT Lithium
Max. Lebensdauer 340 Std. 340 Std. 250 Std. 250 Std.
der Batterie** zw. Ladezyklen zw. Ladezyklen
Messtakt:

Ohne Telemetrie 0,1 Sek. - 50 Min. 0,1 Sek. - 50 Min. 0,1 Sek.- 50 Min. 0, Sek.- 50 Min.

Mit Verbindungskabel | Sek. - 50 Min. | Sek. - 50 Min. | Sek. - 50 Min. | Sek. - 50 Min.

Funktelemetrie Nicht verfiigbar 2 Sek. - 50 Min. Nicht verfiigbar 3 Sek. - 50 Min.
Kommunikation USB/RS 232 USBIRS 232 USB/RS 232 USBIRS 232 oy I em pe rat urmess-

oo (3

Datenlogger vor Typ DPIOCA System fur die
Modellnr. DP9064 DP9069 (schmal)
Anzahl Kandle 6 6 o ¢
Warmebehandlung von
Messbereich 0°C-1370°C 0°C-1370°C
Max. Betriebstemp. 70 °C 70 °C
s o) sok- 60 o Sk 601 Metall und Glas
Genauigkeit +1 °C tl °C
Auflésung 0,1 °C 0,1 °C

Start der Datenerfassung durch  Starttaste, Zeit- oder Temperatur-Trigger

Gesamte Speicherkapazitdt

Batterietyp

57.000 Datenpunkte
tiber 6 Kanile
NiMH aufladbar

Max. Lebensdauer der Batterie** 100 Std.

Abmessungen (H, B, L)

* Die angegebenen Modellnummern gelten nur fiir Thermoelemente vom Typ K, fiir sonstige Thermoelementtypen gelten andere Modellnummern
**  Maximale Lebensdauer der Batterie ist von Messtakt, Betriebstemperatur und Telemetriemodus abhingig

Hitzeschutzbehalter

11,7 mm x 106 mm x 150 mm

Starttaste, Zeit- oder Temperatur-Trigger
57.000 Datenpunkte

Uber 6 Kanile

NiMH aufladbar

100 Std.

23 mm x 57 mm x 165 mm

Hitzeschutz- Hohe Breite Linge  Gewicht Zeit bei Temperatur

behilter (mm) (mm) (mm) (kg) 200 °C 400°C 600°C 800°C 1000 °C
TB4915 104 247 529 9,5 35td.20 I Std.50 | Std.10 50 Min. 40 Min.
TB4905 129 247 529 11,0 6 Std. 2 Std. 1% Std. | Std. 50 Min.
TB4956 154 275 529 15,5 8 Std. 4% Std. 2% Std. 2 Std. | % Std.
TB4912 174 296 531 21,0 15% Std. 65 Std. 4 Std. 25td.5 1% Std.
TB4938 217 291 522 26,0 18 Std. 9 Std. 5% Std. 3% Std. 2/ Std.
TB4926 254 358 563 32,0 24 Std. 12Std. 8/ Std. 6 Std. 4% Std.
TB4933 304 406 613 50 27 Std. 18 Std.  10% Std. 8% Std. 7% Std.
TB410I 210 450 610 43 10 Std. bei 550 °C

TB4051 295 575 687 55 8 Std. (3 Std. Anstieg bis 1250 °C, 5 Std. bei 1250 °C)

Datapaq stellt mehr als 100 verschiedene Hitzeschutzbehilter her.Teilen Sie uns detaillierte Informationen zu Ihrem Prozess mit,
damit wir lhnen einen fiir Ihre Anwendung geeigneten Hitzeschutzbehilter empfehlen kénnen.

Thermoelemente

Mineralisolierter
Hochleistungsfiihler
Mineralisoliert, biegsam

Keramikgeflecht
Glasfaser
PTFE, Hochleistungsfiihler

Alle Thermoelemente von Datapaq entsprechen der ANSI-Spezifikation MC96.1 (spezielle Fehlergrenzen).

Typ Isolierung Max. Temp. Typische Anwendung

K 3 mm g, mineralisoliert 1300 °C Widrmebehandlung von
mit Nicrobel-Mantel Brammen und Blécken

K 1,6 mm g, mineralisoliert 1150 — 1200 °C  Alle Anwendungen
mit Nicrobel-Mantel

K Nextel 312 800 — 1000 °C Fernsehrohren

K Glasfaser 600 — 700 °C Windschutzscheiben

K PTFE 265 °C Autoklav

Aufgrund kontinuierlicher Produktverbesserung
kénnen die Spezifikationen ohne
Vorankiindigung geédndert werden
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Bei der Wirmebehandlung von
Brammen ist sicherzustellen, dass
innerhalb der gesamten Bramme eine
korrekte Walztemperatur erreicht wird.

Sie mdéchten die Produktqualitét
optimieren und lhren Kunden einen
Nachweis Uber die Qualitat liefern?

Beim Gliihen von Lamellen fiir Elektromotoren und
Transformatoren ist sicherzustellen, dass im gesamten
Produktkorb eine korrekte Gliihtemperatur erreicht wird. Das
Datapag-System, das gemeinsam mit dem Produkt den Ofen
durchlauft, gewihrleistet, dass die Spezifikationen in allen
Phasen des Gliihprozesses eingehalten werden. Dies gilt vor
allem fiir die Zeit bei Gliihtemperatur und die
Abkiihlungsgeschwindigkeit.

fiir
D HTH P H Q urnfassends Profilaufzeicnnungern

Bei der Warmebehandlung von Metall und Glas herrschen sehr hohe Temperaturen. Dabei ist

Die Hitzeschutzsysteme von Datapaq
bieten dem Datenlogger einen sicheren
Schutz vor Ubertemperaturen,
wihrend die Temperatur im Ofen auf

das €rreichen der gewinschten Temperaturverteilung fir die Produktqualitét entscheidend. Seit
tiber 1300 °C steigen kann.

Uber 20 Jahren entwirft und entwickelt Datapaq Systeme zur Aufzeichnung von

Temperaturprofilen und liefert Lésungen fir Kunden auf der ganzen Welt.

Insight-Software fur Profilanalyse

Insight ist eine komplexe und dennoch leicht zu bedienende Software fiir
die Profilaufzeichnung in Warmeprozessen. Die Software ist in acht
Sprachen erhiltlich. Mit der Insight-Software lassen sich alle Daten, die
wihrend des Ofendurchlaufs aufgenommen werden, analysieren und
auswerten.

Verwenden Sie beim Hartléten von
Aluminium ein Datapag-System, um
sicherzustellen, dass die korrekte
Temperatur erreicht, aber nicht
iberschritten wird.

Assistenten filhren schrittweise durch die Profilaufzeichnung.

Analysemodi berechnen beispielsweise das Temperaturmaximum/-
minimum, die Zeit bei einer bestimmten Temperatur, die
Gradienten, die Anstiegs- und Abnahmezeit sowie die groBte
Differenz.

Analysewarnungen weisen auf problemlose (griine Ampel) und
kritische Prozesse (rote Ampel) hin.Warnungen werden ausgegeben,
wenn der Prozess auBerhalb der Toleranzgrenzen liegt.

Bei Prozessen, in denen das Produkt in Wasser abgeschreckt
wird (z. B.Warmauslagern), ist die Abschreckphase fiir die
Produktqualitdt von entscheidender Bedeutung. Die
Hitzeschutzsysteme von Datapagq sind in der Lage, sowohl den
Temperaturen im Ofen als auch dem Wasser im Abschreckbad
standzuhalten.
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Datapaq hat die Lésung fir
fast jede Anwendung

Die von Datapaq hergestellten Hitzeschutzbehilter sind fiir
raue Prozessumgebungen fiir unterschiedlichste Anwendungen
konstruiert:

[T

v Losungsgliihprozesse

v Blankgliihen von Stahlcoils

Hartlotprozesse

Diffusions- und Hochgliihen von Stahlrohren

Tempern und Dekor von Glas

Beim Einbrennvorgang und Tempern und Verbinden von Fernsehrohren

Tempern von
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. ‘ s . " Wirmebehandl B d Block
DUrcthhrUng Von @ ." ‘ﬁ,\ Logger' Und Hltzeschutzbehalter A Glasprodukten ist im armebenanalung von brammen un 'oCcKen
7 R \;vercciien _Il_r;] eine V<I>rr|chtung gestellt,9|n gesamten Prozess ein Vakuum- und Druckprozesse
H -~ H H ) / X er die Thermoelemente in einem 9- . s
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Temperaturprofil
erforderlich. Die Analyse
mit einem Datapaqg-System

Mit einem telemetriefihigen Furnace-Tracker-System und der Insight-
Software konnen Sie GleichmaBigkeitspriifungen vor Ort und in

AnschlieBend kann das System wie
eine normale Ladung in den Ofen

Echtzeit durchfithren. So kénnen groBe Chargendfen, die fiir eine
Priifung in der Regel fiir ein oder zwei Tage aus der Produktion
genommen werden miissen, schnell und einfach ohne gréBere
Produktionsunterbrechungen einer Priifung unterzogen werden.

eingebracht werden. Im Echtzeitmodus sehen Sie, wann die einzelnen
Prifungsstufen abgeschlossen sind. Am Ende einer Priifung wird
automatisch ein zweiseitiges Protokoll mit allen Berechnungen und
Thermoelement-Offset erstellt.

gewibhrleistet, dass die
Haltezeit am Temperpunkt
und die
Abkiihlungsgeschwindigkeit
die erforderlichen
Spetzifikationen erfiillen.

Datapaq - der WeltmarktfOhrer bei der
Aufzeichnung von Temperaturprofilen in rauen

Umgebungen



