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AKAS® AKASe LC

Abkanten von Werkstiicken kleiner bzw.

mittelgroRer Geometrie

Abkanten von Werkstiicken kleiner bzw.
mittelgrofRer Geometrie
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Flachprofile Flachprofile

kastenférmige Teile

kastenférmige Teile

Einsatz unterschiedlich
hoher Werkzeuge

Einsatz gleich
hoher Werkzeuge

Das mitlaufende optische Sicherheits-Lichtgitter AKAS ® ist an der Biegelinie angeordnet und
verhindert das Quetschen eines Korperteils am Werkzeug. Sender und Empfénger sind fest mit der
Oberwange der Maschine verbunden und bilden eine dem Oberwerkzeug vorlaufende LASER-optische
Sicherheitsleiste. Dadurch bleiben die Hande frei fur die Fihrung des Rohlings bei gleichzeitigem
Schutz der GliedmaRen wéhrend des gesamten Biegevorgangs.

Der Arbeitsrhythmus wird nicht beeintrachtigt.
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Die Sicherheits-Laserstrahlen verlaufen unterhalb des Oberwerkzeugs verlaufen. Kastenférmige und
kleine Teile kdnnen mit der Hand gehalten werden.

Werkzeugwechsel

Sender und Empfanger sind motorisch verstellbar
auf je einem Support montiert. Eine optische
Kopplung findet die Position und sorgt fiir eine
automatisierte, schnelle Justage bei jedem
Werkzeugwechsel.

Werkzeugwechsel
System fiir den Einsatz gleich hoher Werkzeuge

Mit der Kastenbiegefunktion kénnen kastenférmige Teile ohne Zwischenstopp abgekantet werden.

Ak/160/SE AKAS®, bestehend aus Sender,
Empféanger und Supports. Verfahrweg 160 mm
(andere Supportlangen auf Anfrage)

N1 Muting K - Schaltgeréat

AkISE AKAS®-LC, bestehend aus Sender
und Empféanger.

N1 Muting K - Schaltgerat

Lichtvorhang + FuBtaster Lichtvorhang + Taktsteuerung

Abkanten von Werkstiicken kleiner bzw.
mittelgroRer Geometrie
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keine kastenférmigen Teile

Abkanten von Werkstiicken kleiner bzw.

mittelgroBer Geometrie
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Flachprofile Flachprofile

keine kastenférmigen Teile

mittelgroe Stiickzahl groRe Stuckzahl

Der Lichtvorhang BLVT verhindert das Quetschen eines Kérperteils zwischen dem Biegestempel und

dem eingelegten Material, bzw. der Matrize. Der Sicherheits-Lichtvorhang BLVT bildet aus Lichtsender

und Lichtempféanger ein Schutzfeld, das sich mindestens = 100mm vor der Biegelinie befindet. 11 ver-

schiedene einfach programmierbare Ausblendfunktionen erméglichen, da flache Blechteile sich durch
das Schutzfeld bewegen kénnen, ohne daR ein ungewollter Maschinenstopp ausgeldst wird.

Werksttick wird ausgeblendet

BLVT mit FuBtaster.

Einleitung des Biegevorgangs durch FuBtaster BLVT mit Taksteuerung

Automatisierter Arbeitsablauf In Verbindung mit der

programmierbaren Sicherheits-Kleinststeuerung
LSUW NSR3-1K. Damit wird im Zweitakt-Betrieb
eine hohe Produktivitat beim Abkanten von
Flachmaterial erzielt.
Bei dieser Losung konnen kleine Teile nicht mit den Handen wahrend der SchlieRbewegung der
Presse gehalten werden. Kastenformige Teile, die sich wahrend der SchlieBbewegung der Maschine im
Biegebereich befinden, verhindern die SchlieBbewegung der Gesenkbiegepresse.

B800/104, Sicherheits-Lichtvorhang BLVT Kat.4

"

B800/104, Sicherheits-Lichtvorhang Kat.4 mit
Blanking. Mindest-HindernisgréRe 14mm.
UNSRK, programmierbares Sicherheits-Modul
LSUW NSR3-1 K

"

mit Blanking. Mindest-HindernisgroRe 14mm.

Laser-Scanner

Abkanten von groBen Werkstiicken
groRe Flachprofile

groRe, kastenformige Teile
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mittelgrof3e Stiickzahl

Beim Abkanten von groRen Werkstticken kann
durch einen Sicherheits-Laserscanner eine ausrei-
chende Sicherheit erzielt werden. Der Abstand zur
Gefahrenstelle muB min. 1000 mm betragen.

min 1000mm

LIS

t min 750 mm

Distanzierende Absicherung
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FLSC Sicherheits Laserscanner

Sicherheits-FuRtaster Lichtvorhang Kat 2

Verhinderung bzw. Reduzierung der Verletzung Absicherung des Presseninnenraums von der
bei hochschwingendem Blech gegen Pressenriickseite
Oberwange

Werden Hand oder Finger zwischen aufschwingen- Das Sicherheits-Lichtgitter TLVT bildet aus Licht-
dem Blech und Oberwange geklemmt, reagiert der Sender und Licht-Empfanger ein Schutzfeld, das
Bediener durch loslassen oder durchtreten des die riickseitige Offnung einer Gesenkbiegepresse
FuBpedals. absichert.

Rickseitige Pressen-Absicherung
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Wird in diese Offnung eingegriffen, erfolgt ein
sofortiger Stopp der Hinterantriebsachsen.

Das Pedal hat einen Druckpunkt (Pos.1) .Durch
Betatigen des Pedals bis zum Druckpunkt wird die
gefahrliche Maschinenbewegung ausgeldst.

Wird dieser Druckpunkt tiberschritten (Pos.2 oder
Pos 3), erfolgt die Losung des Kontaktblocks fur
die gefahrliche Bewegung und wird auf3erdem ein
Sicherheits-Kontaktblock (Zwangsdffner) gedffnet.
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Pos 1 Pos 2 Pos 3

Die Rickstellung erfolgt automatisch durch Losen
des Pedals.

Durch zwei getrennte, voneinander unabhéngige
(mechanisch und elektronisch) Schaltbldcke ist die
Redundanz des Systems gegeben.

Neben dem Sicherheitspedal ist bei dem Doppel-
pedal ein Standardpedal fiir weitere nicht sicher-
heitsrelevante Funktionen eingebaut.
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T1200/84 Sicherheits-Lichtvorhang TLVT Kat 2,
Mindest-HindernisgroBe 14mm.

FL1-528/ZSD4 Sicherheits FuRschalter,
einpedalig.

FL2-528/ZSD4-U Sicherheits FuRschalter,
zweipedalig.
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Zubehor fur AKAS® und AKAS®||

- Lieferprogramm
Abkantpressen Absicherung
'
Sicherheits- Blanking Sicherheits-Trittmatten Kaskadierbare Sicherheits-
Lichtvorhénge Lichtvorhénge Scanner
Schwenkhalter-Zwischenstiick ~ U-Halter fiir seitliche Montage Einstellschrauben zur einfachen Justage AKAS ©
AKAS © LC
o BLVT
Zubehor fur AKAS®LC FLSC Fiessler Elektronik Kastellstr. 9 D-73734 Esslingen
TLVT Telefon: ++49-711-91 96 97- 0  Sekretariat
-11  Auftragsbearbeitung
-13  Verkauf (e
-14  Verkauf PR
- -15 Einkauf Innevolionspreis
Innovative -20 Beratung Sicherheits-LS :f’-“ |“’$¢_‘j‘
Sicherheitssysteme -50 Telefax aden-Wirttemberg
Internet: www.fiessler.de
eMail: info@fiessler.de
Absichern von Vertriebsburos Inland:
Abkantpressen
- Biiro Nord Mobil: 0171- 2748199
ohne Behinderung Biiro West Mobil: 0171- 5131196
Biiro Stid Mobil: 0151- 12163398
A N _‘T‘_ Biro Bayern: 0171- 2055470 D Rudoll Eberle Prais
rﬁ&}‘ 1
v 1SS w Auslandsvertretungen:
Klemmhalterung zur Héhen- und Tiefeneinstellung fir AKAS®LC Die Fa. Fiessler ist in allen EU-Staaten vertreten. Anerkennung
AuBerdem in weiteren wichtigen Landern. 2000

Aktuelle Informationen, Geratebeschreibungen und
Bedienungshandbdicher sind auch im Internet unter Auszeichnung fiir unser
www.fiessler.de verflugbar. System AKAS®

Zubehor fur BLVT

1957 griindete Herr Dipl. Ing. H. W. Fiessler
die Fa. Fiessler Elektronik, mit dem Ziel, opto-
elekronische Geréte herzustellen.

Kundenspezifische Problemldsungen stehen
seit dieser Zeit im Vordergrund der unterneh-
merischen Tatigkeit.

BPSG Blanking Lichtschranken UMLW Mutinglampe zur Anzeige des tiberbriick-

Programmiergerat mit Spannungsversorgung ten Zustandes der Sicherheitslichtschranke. Vor uiber 40 Jahren wurde mit der Entwicklung
und zwangsgefiihrten Relais mit potentialfreien und Produktion von Unfallschutz-Lichtvor-
Ausgangen hangen begonnen. Seit dieser Zeit werden

diese Geréte sehr erfolgreich im gesamten

BPLG Programmiergerét mit Industriebereich eingesetzt.

Spannungsversorgun R . . .
P 9 gung Die Firma Fiessler wird von der zweiten

Generation gefiihrt. Ein Team von 40 hoch-
qualifizierten Mitarbeitern und eine groe
Fertigungstiefe sind die Grundlage fir innova-
tive Produkte im Bereich Sicherheitstechnik

Service: Die Installation der Sicherheitseinrichtungen fiir Abkantpressen kann durch den Service und kundenspezifische Optosensorik.

der Firma Fiessler Elektronik oder durch autorisierte Integrationspartner der Firma Fiessler Elektronik

angeboten werden Ein Qualitatssicherungssystem nach 1ISO 9001

garantiert eine gleichbleibend hohe Qualitat.
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